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Abstract of EP1 136345 

The cross member(10) has a shell-form base 
component which in the center section at least on 
one side is widened, and designed as a part 
(33,34) of a housing for a heating or conditioning 
unit. Air ducts are formed in the cross member 
and open out in the widened section. Injected 
plastic material may be used to form an air duct 
manufactured completely from plastic. The plastic 
material may form only a part of the air duct 
walling, the remaining walling being formed by 
the base component. 
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(54) Quertrager in Hybridbauweise 

(57) Bei einem Quertrager (10) in Hybridbauweise, 
der zwischen den A-Saulen eines Kraftfahrzeuges an- 
geordnet wird, wird vorgesehen, dass der Grundkorper 
in einem mittleren Bereich wenigstens einseitig aufge- 
weitet und als Teil (33,34) eines Gehauses einer Hei- 
zungs- und/oder Klimaanlage gestaltet ist. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft einen Quertrager in Hy- 
bridbauweise, insbesondere zum Anordnen zwischen 
den A-Saulen eines Kraftfahrzeuges, der einen scha- 
lenformigen Grundkorper aufweist, der mittels ange- 
spritzten Rippen aus Kunststoff ausgesteift ist und in 
welchem wenigstens ein Luftfuhrungskanal vorgesehen 
ist. 

[0002] Trager in Hybridbauweise, die auch fur Fahr- 
zeugteile eingesetzt werden konnen, sind grundsatzlich 
aus der EP-B 0 370 342 bekannt. 
[0003] Ein Quertrager der eingangs genannten Art ist 
beispielsweise aus der DE-U 299 16 466 bekannt. Bei 
dieser Bauart werden Luftfu h rung ska n ale als vorgefer- 
tigte, rohrfdrmige Gebilde nach der Herstellung des 
Quertragers unter die Kunststoffverrippung eingezo- 
gen. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Quertrager der eingangs genannten Art so auszu- 
bilden, dass er weitere Funktionen ubernehmen kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der 
Grundkorper im mittleren Bereich wenigstens einseitig 
aufgeweitet und als ein Teil eines Gehauses einer Hei- 
zungs- oder Klimaanlage gestaltet ist. 
[0006] Aufgrund dieser Ausbildung ist es moglich, 
den Quertrager auch als wesentliches Tragelement fur 
eine Heizungs- und Klimaanlage einzusetzen. 
[0007] In Ausgestaltung der Erfindung wird vorgese- 
hen, dass die Luftfuhrungskanale in den Quertrager ein - 
stuckig mit den Rippen eingeformt sind und in den auf- 
geweiteten Bereich munden. Damit lasst sich eine wei- 
tere Vereinfachung erzielen, wobei dann auch die Luft- 
fuhrungskanale als Aussteifungselemente dienen. 
[0008] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der 
Grundkorper in dem aufgeweiteten Bereich mittels we- 
nigstens eines eingesetzten Bauteils ausgesteift. Die- 
ses Bauteil wird zweckmaBigerweise an dem Grundkor- 
per f ixiert, bevor dieser in die Spritzform eingelegt wird. 
Der zur Aussteifung des Grundkorpers eingespritzte 
Kunststoff kann dann dafur Sorge tragen, dieses einge- 
setzte Bauteil endgultig zu fixieren. Das eingesetzte 
Bauteil kann jedoch auch so fest an dem Grundkorper 
angebracht werden, beispielsweise an dem Grundkor- 
per angeschweiBt werden, dass eine Fixierung mittels 
des eingespritzten Kunststoffes nicht erforderlich ist. 
Fur dieses Befestigen sind auch kalte Verfahren geeig- 
net, wie Nieten, Verrasten o.dgl.. 
[0009] Vorteilhaft werden in dem aufgeweiteten Be- 
reich Anschlusse fur Luftaustrittsdusen an den Grund- 
korper angeformt. Diese Anschlusse sind somit direkt 
mit einem Teil des Gehauses der Heizungs- oder Klima- 
anlage verbunden, so dass keine intemen Leitungen o. 
dgl. verlegt werden mussen. 

[0010] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird 
vorgesehen, dass an die AuBenseite des Grundkorpers 
Aufnahmen und/oder Befestigungselemente fur im Be- 
reich einer Instrumententafel anzuordnende Bauteile 
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angeformt sind. Damit wird der Quertrager als Haupt- 
tragelementfiirdie Instrumententafel ausgenutzt. Dabei 
ist es zweckmaBig, wenn in dem Bereich der Aufnah- 
men und/oder Befestigungselemente zusatzliche Ver- 
steifungselemente fur den Grundkorper vorgesehen 
sind. Diese zusatzlichen Versteifungselemente konnen 
nachtraglich angebrachte Profile oder sogenannte "tai- 
lored blanks" sein. Es ist auch moglich, beispielsweise 
vor dem Einlegen in das Spritzwerkzeug die Wandun- 
gen im Bereich der Aufnahmen und/oder Befestigungs- 
elemente durch Einlegebleche und/oder Umbug, Falz 
Oder Sicken o.dgl. zu verstarken. 
[0011] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen und der nach- 
folgenden Beschreibung der in den Zeichnungen dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiele. 
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Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 



Fig. 4 



35 Fig. 5 



Fig. 6 



Fig. 7 bis 9 



zeigt eine Draufsicht auf einen erfin- 
dungsgemaGen Quertrager in Hybrid- 
bauweise mit einem Teil von an ihm 
angebrachten Bauteilen, 

einen Schnitt durch den Quertrager 
entlang der Linie ll-ll der Fig. 1 in gro- 
Berem MaBstab, 

einen Schnitt durch die Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 1 entlang der Linie Ill- 
ill in nicht ganz so starker VergroBe- 
rung, 

einen Schnitt der Fig. 1 entlang der Li- 
nie IV, 

einen Schnitt entlang der Linie V-V der 
Fig. 1, 

einen Schnitt durch einen Endbereich 
einer abgewandelten Ausfuhrungs- 
form einer Quertragers und 

Querschnitte von weiteren Ausfuh- 
rungsbeispielen fur Quertrager in Hy- 
bridbauweise. 



[0012] Der in Fig. 1 dargestellte Quertrager 10 wird 
zwischen den A-Saulen eines Kraftfahrzeuges ange- 
ordnet und wird nicht nur als Tragkonstruktion ausge- 
nutzt, sondern als Funktionsbauteil fur weitere Einrich- 
tungen, insbesondere fur die Heizungs- und/oder Klima- 
anlage des Kraftfahrzeuges. An dem Quertrager 10 ist 
ein Gehause 11 der Heizungs- oder Klimaanlage ange- 
bracht, das nach vorne querverlaufende Stromungska- 
nale 1 2 fur eine Def rosteinrichtung fur eine Windschutz- 
scheibe aufweist. Der Quertrager 10 dient dariiber hin- 
aus zum Befestigen des Mantelschutzrohres 1 3 oder ei- 
nes Lagerbocks oder Befestigungsbauteils einer Lenk- 
saule auf der Fahrerseite sowie zum Anbringen eines 
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Airbag 14 auf der Beifahrerseite. Daruber hinaus bildet 
der Quertrager 1 0 zwei von dem mittleren Bereich aus- 
gehende Luftkanale, die zu Seitendusen 15 fuhren. Von 
dem mittleren Bereich des Quertragers, der an das Ge- 
hause 11 anschlieBt, fuhren Mitteldusen 16, sogenann- 
te Mannanstromer, zum Fahrzeuginnenraum. Daruber 
hinaus gehen im Bereich des Gehauses 11 von dem 
Quertrager 10 nach oben gerichtete Kaltluftdusen 17 
aus, die dazu bestimmt sind, Kaltlufl nach oben auszu- 
blasen, die dann entlang des Fahrzeugdaches in den 
hinteren Bereich des Fahrgastraumes stromt, d.h. zur 
hinteren Sitzreihe. 

[001 3J Die Grundform des Quertragers 10 in Hybrid- 
bauweise ist aus dem in Fig. 2 dargestellten Querschnitt 
zu erkennen. Er wird aus einem schalenformigen 
Grundkorper 1 8 gebildet, der aus Metall, beispielsweise 
Aluminium oder Stahl oder auch aus Kunststoff herge- 
stellt ist. Dieser Grundkorper 18 wird in ein Spritzwerk- 
zeug eingelegt und dann mit einem Kunststoff verstarkt, 
der in das Spritzwerkzeug eingespritzt wird. Wenn ein 
Grundkorper 1 8 aus Kunststoff eingesetzt wird, so ist es 
aus Grunden des Recycling zweckmaBig, fur das Sprit- 
zen den gleichen Kunststoff zu verwenden. Als Kunst- 
stoff kommt vorzugsweise Polypropylen oder Polyamid 
oder Polyurethan oder andere Thermoplaste in Frage, 
die gegebenenfalls mit Glasfasern oder Kohlefasem o. 
dgl. verstarkt sind. Der Grundkorper 18 besitzt eine 
halbzylindrische Grundschale 19, an deren Rander 
Schenkel 20, 21 anschlieBen. Zur Aussteifung wird der 
Abstand zwischen den Schenkeln 20, 21 mittels Kunst- 
stoffmaterial uberbruckt, das rauten-formige Verstei- 
f ungsrippen bildet, die sich etwa in der Mitte 22 kreuzen. 
Der Kunststoff umfasst die nach auBen abgewinkelten 
Rander der Schenkel 20, 21 . Ebenso konnen quer ver- 
laufende Stege oder Kombinationen unterschiedlicher 
Rippungen vorgesehen werden. 

[0014] In das Spritzwerkzeug werden auBer dem 
schalenformigen Grundkorper 18 Keme eingelegt, so 
dass rohrformige Luftzufuhrkanale 23 im Innem ge- 
spritzt werden. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel werden 
die Luftfuhrungskanale 23 vollstandig aus Kunststoff- 
wandungen gebildet. Wie ferner aus Fig. 2 zu ersehen 
ist, sind die Schenkel 20, 21 des Grundkorpers 18 aus- 
gehend von den Randern des halbzylindrischen Teils 1 9 
nach auBen abgewinkelt, so dass sich Kerne einer ge- 
eigneten Form einfuhren lassen, um die rauten-formige 
Verrippung zu bilden. 

[0015] Der schalenformige Grundkorper 18 ist an 
mehreren Stellen mit Durchbrechungen versehen, so 
dass das Kunststoff mate rial sich formschlussig mit dem 
schalenformigen Grundkorper 18 verbindet. Bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel ist in der Mitte auf der AuBenseite 
des schalenformigen Grundkorpers 18 eine in Langs- 
richtung verlaufende Rippe 24 vorgesehen, die vor- 
zugsweise in regelm§Bigen Abstanden durch Durchbre- 
chungen hindurch mit dem innen angespritzten Kunst- 
stoff in Verbindung steht. Insbesondere werden, wie 
spater noch erlautert werden wird, an einigen Stellen an 



der AuBenseite des Quertragers 10 Befestigungsele- 
mente aus Kunststoff geschaffen. Wie femer aus Fig. 2 
zu ersehen ist, ist der Quertrager 10 in Hybridbauweise 
so angeordnet, dass die Schenkel 20, 21 unter einem 

5 Winkel von vorzugsweise etwa 45° schrag nach vorne 
zu dem vorderen Ende eines Fahrzeuges gerichtet sind. 
Der Winkel richtet sich nach der Orientierung von Lenk- 
saule, Airbag und Klimaanlage und kann deshalb auch 
andere GroBen haben. 

10 [0016] Im Bereich der Lenksaule, der in Fig. 3 naher 
dargestellt ist, sind die abgewinkelten Rander der 
Schenkel 20, 21 des Quertragers 1 0 im Bereich von Be- 
festigungsstellen verbreitert, so dass sie Locher fur Be- 
festigungsschrauben 25 aufnehmen konnen. Im Be- 

*s reich dieser Verbreiterungen sind auBen an die Schen- 
kel 20, 21 noch Stege 26, 27 aus Kunststoff angespritzt. 
Bei einer abgewandelten Ausfuhrungsform sind die Ste- 
ge 26, 27 als Sicken aus dem Grundkorper 18 geformt. 
An diesen verbreiterten, abgewinkelten Enden ist zur 

20 Aussteifung eine Platte 28, vorzugsweise aus Blech, an- 
gebracht, die zur Aussteifung dieses Bereiches dient. In 
diesem Bereich istfernerdann der Quertrager 10 mittels 
einer Brucke 28 mit der vorderen Stirnwand des Fahr- 
zeuges verbunden. Diese Brucke ist als eine Blechkon- 

25 struktion in Form eines kastenformigen Profils gestaltet. 
An diese Brucke und damit auch an dem Quertrager 10 
ist die Lenksaule 1 3 befestigt, die bei dem Ausfuhrungs- 
beispiel in Langsrichtung und in Querrichtung verstell- 
bar und fixierbar ist. In dem in Fig. 3 dargestellten Be- 
so reich ist ferner an den Quertrager 1 0 auBen ein Halte- 
element 29 aus Kunststoff angespritzt, das eine Rast- 
nase fur ein hakenformiges Befestigungselement 30 ei- 
nes Tachometers 31 oder eines Kombinationsinstru- 
mentes bildet, das an dieser Stelle an den Quertrager 

35 eingehangt wird. Eine zusatzliche Befestigung erfolgt 
mittels Schrauben an einem Halter 32 der ebenfalls an 
dem Quertrager 10 befestigt wird und vorzugsweise in 
dem Bereich des verbreiterten, abgewinkelten Endes 
des Steges 21 . 

^0 [0017] In Fig. 3 ist noch eine Luftaustrittsduse 1 6, ein 
sogenannter Mannanstromer, zu sehen, die ebenfalls 
aus dem Kunststoff einteilig mitgespritzt wird. 
[0018] Wie aus Fig. 1 und insbesondere aus Fig. 4 zu 
ersehen ist, ist der Quertrager 10 in seinem mittleren 

45 Bereich aufgeweitet, d.h. der Grundkorper 1 8 hat in die- 
sem Bereich einen veranderten Querschnitt. Anstelle 
des Schenkels 21 erstreckt sich eine Wandung 33 
schrag nach oben, die dann in einen etwa horizontalen 
Abschnitt 34 ubergeht. Anstelle des Schenkels 20 ist ei- 

50 ne schrag nach unten gerichtete Wandung 35 vorgese- 
hen. Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, schlieBen an die 
Wandungen 33, 34, 35 Zwischenstiicke an, die die seit- 
lichen Enden des mittleren Bereiches wieder mit den 
Schenkeln 20, 21 des Quertragers 10 verbinden. Die 

55 Mitteldusen 16 oder Mannanstromer sowie die oberen 
Kaltluftdusen 1 7 schlieBen an diesen aufgeweiteten Be- 
reich des Quertragers 10 an. Dieser aufgeweitete Be- 
reich des Quertragers 10 ist mittels nicht naher darge- 
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stellter Einsatze ausgesteift. Insbesondere ist in der Mit- 
telebene ein im Querschnitt dreieckformiges Einsatz- 
stuck vorgesehen, das beispielsweise aus dem glei- 
chen Material wie der Grundkorper 18 des Quertragers 
besteht und mit diesem durch SchweiGen oder Kleben 
o.dgl. verbunden ist. 

[0019] Der aufgeweitete Bereich des Quertragers 1 0 
ist als ein Teil eines Gehauses einer Heizungs- und Kli- 
maanlage ausgefuhrt, wie dies aus Fig. 4 zu ersehen 
ist. Dieses mehrteilige Gehause 36, 37, das einen Ver- 
dampfer 38 und einen Heizkorper 39 enthalt, ist dich- 
tend an dem umlaufenden Rand 40 des aufgeweiteten 
Abschnittes des Quertragers 10 befestigt. Vorzugswei- 
se ist eines der Gehauseteile 36 oder 37 einstiickig mit 
der Kunststoffverrippung des Quertragers 10 herge- 
stellt. 

[0020] Wie aus Fig. 5 zu ersehen ist, ist der Quertra- 
ger 1 0 im Beifahrerbereich zur Auf nahme eines Airbags 
14 mittels eines Blecheinsatzes 41 ausgesteift. Dieser 
Blecheinsatz besitzt ein U-formiges Teil, dessen Schen- 
kel in die Aussparungen zwischen der Verrippung ein- 
gesteckt und mit den Schenkeln 20, 21 mittels Schrau- 
ben verbunden ist. An dem Schenkel 21 wird dabei 
gleichzeitig ein Halter 42 des Airbaggehauses befestigt. 
Wie in Fig. 5 weiter zu ersehen ist, ist der Quertrager in 
diesem Bereich durch auBen angespritzte Kunststoff- 
Formteile 43, 44 ausgesteift. Diese Kunststoff-Formtei- 
le, die in regelmaBigen Abstanden auBen an dem Quer- 
trager vorgesehen sind, sind mit Nasen 45, 46 verse- 
hen, die eine Einlegerille fur langs des Quertragers 10 
verlaufende Kabel 47, 48 dienen, die mittels Schellen 
49 befestigt sind. 

[0021] Des weiteren sind an dem Quertrager 10 im 
Bereich des Beifahrers Kunststoffhatterungen ange- 
formt, an denen das Gehause 50 eines Handschuhka- 
stens befestigt wird. 

[0022] Die A-Saulen des Fahrzeuges sind mit Konso- 
len 51 versehen, an denen der Quertrager 10 beispiels- 
weise in der Weise befestigt wird, wie dies in Fig. 6 ge- 
zeigt ist. Auch in diesem Bereich sind die abgewinkelten 
und mit Kunststoff umspritzten Rander der Schenkel 20, 
21 verbreitertund mit Befestigungslochern versehen, so 
dass sie flanschartig an der Konsole 51 mittels Schrau- 
ben verbunden werden konnen. Die Konsole ist mit ei- 
ner Profilierung 52 versehen, die in die Aussparungen 
zwischen die Verrippung des Quertragers eindringt und 
an die Rundung des Luftfiihrungskanals 23 angepasst 

ist. 

[0023] Da in dem Bereich dieser Konsolen 51 der 
Quertrager 10 sicher gehalten werden soli, wird er zu- 
satzlich durch eine AuBenverrippung 53 in diesem Be- 
reich ausgesteift, die mit in dem Spritzwerkzeug herge- 
stellt wird oder durch eine Formgebung des Grundkor- 
pers 18. 

[0024] Fur Quertrager in Hybridbau weise, die eine als 
Teil eines Heizungs- oder Klimaanlagengehauses bil- 
dende Aufweitung im mittleren Bereich zulassen, gibt 
es auBer der in Fig. 1 bis 6 dargestellten Form weitere 



vorteilhafte Formen, beispielsweise die in Fig. 7 bis 9 
dargestellte Form. Der Quertrager 10' besitzt einen 
schalenformigen Grundkorper 18' von U-formigem 
Querschnitt, der zwischen den Schenkeln durch Em- 
5 spritzen von Kunststoff in einem Spritzwerkzeug vor- 
zugsweise in Rippenform ausgesteift ist. Dieser Kunst- 
stoff bildet mit dem Quersteg des U-formigen Grundkor- 
pers 18' einen einstiickigen Luftkanal 37' wobei eine 
Wand von dem Grundprofil 18' gebildet wird. Die Dar- 
10 stellung nach Fig. 9 zeigt beidseits der strichpunktierten 
Linie Schnitte, die urn eine Teilung der rautenformigen 
Verrippung versetzt sind. 

[0025] Der Quertrager 10' kann in dem mittleren Be- 
reich so aufgeweitet werden, wie dies beispielsweise in 
15 Fig. 7 und 8 dargestellt ist, indem er in diesem Bereich 
praktisch verdoppelt wird. Dabei ist bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 7 der schalenformige Grundkor- 
per 1 8" maanderformig profiliert, wahrend bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 8 zwei Grundkorper 1 8' des 
20 Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 9 nebeneinanderange- 
ordnet sind. 
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1. Quertrager in Hybridbauweise, insbesondere zum 
Anordnen zwischen A-Saulen eines Kraftfahrzeu- 
ges, der einen schalenformigen Grundkorper auf- 
weist, der mittels angespritzter Rippen aus Kunst- 
30 stoff ausgesteift ist und in welch em wenigstens ein 
Luftfuhrungskanal vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Grundkorper (18) im mittleren Bereich wenig- 
stens einseitig aufgeweitet und als Teil (33, 34, 35) 
35 eines Gehauses einer Heizungs- und/oder Klima- 
anlage gestaltet ist. 

2. Quertrager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Luftfuhrungskanale (37) in den 

40 Quertrager (10) eingeformt sind und in den aufge- 
weiteten Bereich miinden. 

3. Quertrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das eingespritzte Kunststoff- 

45 material einen allseitig aus Kunststoff hergestellten 
Luftzuftihrungskanal (37) bildet. 

4. Quertrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Kunststoffmaterial nur ei- 

50 nen Teil der Wandungen der Luftzuf uhrungskanale 
(37') bildet und dass die erganzende oder ergan- 
zenden Wandungen mittels des Grundkorpers (18', 
18") gebildet sind. 

55 5. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(18) in dem aufgeweiteten Bereich mittels wenig- 
stens eines eingesetzten Bauteils ausgesteift ist. 
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Quertrager nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass in dem aufgeweite- 
ten Bereich Anschlusse (16,17) fur Luftaustrittsdu- 
sen an den Grundkorper (18) angeformt sind. 

5 

Quertrager nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(18) mit Aussparungen versehen ist, in deren Be- 
reich rohrformige Anschlussstutzen (1 5, 1 6) zu dem 
wenigstens einen Luftfuhrungskanal (37) mittels io 
des Kunststoffes angeformt sind. 

8. Quertrager nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass an die AuBenseite 
des Grundkorpers (1 8) Aufnahmen und/oder Befe- 15 
stigungselemente (29, 43, 44, 45, 46) fur im Bereich 
einer Instrumententafel anzuordnende Bauteile 
(13, 14, 31 , 47, 48) angeformt sind. 

9. Quertrager nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in dem Bereich der Aufnahme und/ 
oder Befestigungselemente zusatzliche Verstei- 
fungselemente (26, 27, 28, 41) fur den Quertrager 
vorgesehen sind. 

10. Quertrager nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(18) einen im wesentlichen C-formigen oder U-for- 
migen Querschnitt aufweist, dessen Schenkel (20, 
21) schrag nach unten und vorne gerichtet sind. 

11. Quertrager nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schenkel (20, 21) nach auBen 
abgewinkelt und im Bereich von Befestigungsstel- 
len verbreitert sind. 35 

1 2. Quertrager nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schenkel (20, 21) im Be- 
reich von Befestigungsstellen auf der AuBenseite 
mit Versteifungsrippen (26, 27, 53) versehen sind. 40 
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